ELEKTROCARBON

Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia

TRZYMADtA
SZCZOTKOWE

do maszyn elektrycznych

Oddziat
Zamiejscowy :

ul. Polna 8

62-001 Goleczewo

Centrala: (032) 390-52-00
Biuro Handlowe: (061) 811-74-41
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Fax: (061) 811-74-14

ELEKTROCARBON Sp. z 0.0.
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email: handel@elektrocarbon.pl
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WSTEP

Spodtka Elektrocarbon jest gtdownym polskim producentem podzespotéw
zestyku slizgowego maszyn elektrycznych wirujacych, w sktad ktérego wchodza:
szczotki, trzymadta szczotkowe, komutatory, gtowice pierscieni slizgowych. Ponadto
produkowana jest nasadka-watek gietki, czesci do licznikdw i reduktoréow gazowych,
odlewy cisnieniowe, odlewy wykonywane metodg wtapianych modeli z metali
niezelaznych, wypraski z tworzyw termoutwardzalnych.

Przedmiotem niniejszego katalogu sg trzymadta szczotkowe produkowane
zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi normami zaktadowymi (ZN i WTO).

INFORMACIE TECHNICZNE

Produkowane trzymadta szczotkowe znajdujg zastosowanie w maszynach

elektrycznych:
- komutatorowych
- komutatorowych trakcyjnych
- pierscieniowych

matych, srednich i duzych mocy
- elektronarzedziach.
Trzymadta szczotkowe mogg by¢é produkowane w wykonaniach przeznaczonych do
pracy w poszczegdlnych strefach klimatycznych: (wg PN-68/H-04650)
N — w strefie klimatu umiarkowanego,
TA — w strefie klimatu tropikalnego suchego,
TH — w strefie klimatu tropikalnego,
MT — w strefie klimatu tropikalnego morskiego.
Konstrukcja:
Trzymadta szczotkowe sg produkowane w nastepujgcych wykonaniach:
Ms - mosiezne
St — stalowe
Zaprasowane ttoczywem elektroizolacyjnym w wersjach:
- oprawka szczotkowa z zakretka,
- oprawka szczotkowa,
Trzymadta szczotkowe w wykonaniu mosieznym (Ms) wystepujg jako:
- blaszane,
- odlewane ze stopéw miedzi.
Trzymadta szczotkowe w wykonaniu stalowym (St) wystepujg jako konstrukcje
blaszane.
Istniejg nastepujace konstrukcje uktadéw dociskowych na szczotke osadzong w
gniezdzie oprawki :
- dzwigniowe ze sprezyng naciggowa (konstrukcja z mozliwoscig regulacji nacisku),

(konstrukcja bez regulacji nacisku),
- ukfad sprezyny spiralnej kompletnej,
- uktad ze sprezyng naciskowa,
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Naciski jednostkowe na szczotke:

- dla trzymadet szczotkowych przeznaczonych do silnikéw komutatorowych
przyjmuje sie nacisk jednostkowy ok. 2 N/cm?,

- dla trzymadet szczotkowych przeznaczonych do silnikow trakcyjnych przyjmuje sie
nacisk jednostkowy w granicach ok. 2,5+4 N/cmz,

- dla trzymadet szczotkowych przeznaczonych do silnikéw pierscieniowych
przyjmuje sie nacisk jednostkowy w granicach ok. 2+3 N/cm?’.

Rozwigzania konstrukcyjne trzymadet szczotkowych sg przedstawione na rysunkach, a

ich podstawowe wymiary sg podane w tabelach poszczegdlnych kart katalogowych.

OBOWIAZUJACE NORMY

ZN-99/FPE-165 Trzymadta szczotkowe do maszyn elektrycznych
wirujgcych. Ogdélne wymagania i badania.

ZN-FPE-140:2000 Maszyny elektryczne wirujace. Trzymadta
szczotkowe do silnika PORTER.

ZN-FPE-138:2000 Maszyny elektryczne wirujace. Trzymadta

szczotkowe do elektronarzedzi licencyjnych.
Przy sktadaniu zapytan ofertowych dotyczacych trzymadet szczotkowych prosimy o
podanie nastepujgcych danych:
- przekroj gniazda szczotkowego oprawki trzymadta,
- rodzaj konstrukcji,
- mocsilnika,
- typ silnika (producent silnika),
- warunki srodowiskowe w ktorych trzymadto bedzie eksploatowane,
- wielkos¢ zamdwienia.

JAKOSC WYKONANIA

Trzymadta szczotkowe sg poddawane 100% kontroli jakosci w zakresie
podstawowych wymiaréw: gniazda szczotkowego, wysiegu i wymaganego nacisku na
szczotke.

Ponadto systematycznie prowadzi sie kontrole jakosci wszystkich wymiaréw
wykonywanych czesci i podzespotow.

W 1999 roku Fabryka wprowadzita system zarzgdzania jakoscig ISO 9001. Aktualnie
odnowiono system w zakresie konstrukcji, rozwoju, produkcji szczotek elektrycznych,
trzymadet szczotkowych, komutatoréw do maszyn elektrycznych oraz wyrobéw
odlewanych wg normy DIN EN ISO 9001 : 2000 . Wdrozono réowniez wymagania normy
dla przemystu motoryzacyjnego ISO/TS 16949:1999. Certyfikaty o numerach
rejestracyjnych 08 100 2445 i 08 111 2445 przyznata jednostka certyfikacyjna TUV
CERT-TUV NORD Hannover
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INFORMACJE HANDLOWE

W celu zapewnienia terminowej i petnej realizacji zamdwien nalezy przestrzegac

nastepujacych zasad :

1. Zamowienie na wybrany rodzaj komutatora lub gtowice pierscieni slizgowych
nalezy przesta¢ na adres Biura Handlowego lub faksem na numer (061) 811-74-14,
wzglednie poprzez e-mail: handel@elektrocarbon.pl.

2. W zamdéwieniu nalezy podaé: oznaczenie zgodnie z niniejszym katalogiem, ilos¢
sztuk, adres dostawy, nazwe Zamawiajgcego numer NIP oraz warunki ptatnosci.

3.  Warunki dostawy, oraz termin realizacji zostang okreslone w naszym
potwierdzeniu.

4. Szczegdétowe dane techniczne na zyczenie klienta przesytamy poczta.
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Oznaczenie Wymiary znamionowe
S I G I L R A A A
ok ok
[mm]

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 (11|12 |13 | 14 15
505600* 16 | 25| 16 | - 24 | 16 33|20
506000* 6.3 20 - 24
507100* 32140 (25| 7 33| 25 41,5 36
505700 16 - 20

10 |10,2] 6,3 5 Ms
506100 20 - 24
8 32| 20 29 | 20 37
506600 25 - 29
507200* 32140 (25| 7 34 | 25 41,5 36
505800* | 10 | 16 - 20
506200 20| 32|20 30120 37 24

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, ich wykonanie wymaga dodatkowych

uzgodnien.
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TRZYMADtA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10|11 |12 |13 | 14 15
506700 25 - 41.5( 29
507300 | 10 [327] 40| 257 35125 a4 | 37
505900~ 16 - | 10 |10.2] 6.3 5 20
506300 20 32| 20 _ 31| 20 37 24
506800 125 25 - 30
507400 32 40| 257 36 | 25 44 737 Ms
506400* 20 | 32 | 20 - 33| 20 37 | 24
506900 25 - 30

16 38

507500 32 7 |125/135|85 L

507000 25| 40| 25| - o5 |7.5 30

507600 | 20 40

507700 | 25 | 32 7 44 26,5| 37
*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, ich wykonanie wymaga dodatkowych
uzgodnien.
Oznaczenie Wymiary znamionowe

typu t | a | r | h | 1 | n | I | K | T Zk pk Wykonanie

[mm]
531800 1020|2520 [16| 7 |17 [25 ] 15] 28] 25 Ms
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe Wykonanie

Oznaczenie [ | a | r | h | c | s | e | d | I |M | k| flz][p[w[w|trzy- | nos-
typu ok | ok | ok | ok Imadio| nik

[mm]
525100/M* St St
535100/M | 10 25,5 25 28 71 Ms | Ms
20132125 21,5(19|15|20(M6|— 21 — 48— 40

525200/M* St St
535200M | 20 30,5 34 38 85 Ms | Ms

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, ich wykonanie wymaga dodatkowych
uzgodnien.
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe Wykonanie
Oznaczen'et|a|r|h|c|e|d|||M|k|f z | p [wi|ws | trzy- | nos-
typu ok ok ok ok Imadio| nik
[mm]

530100 |6,5] 20 17 25 25
530200 5 2 245 19

| 125] a| 2] |29 el B V"
530300 | 1202520 |25 15 16 |28 |25 | 74 Ms
530700 26 - 46
530800~ 32 24 37 44
520900/M* St
530900V | 25 36 | 29 | 20 37 42 (30|99 |54
531000 30 M6 50 Ms
531300 25 | 32 - 30 37] 42309050
531400+ | 20 |32 30 37 35 3737|8757
521500/M* St
s31500M 125 | 25 36 | 29 | 20 37 423099 |54
531700 40 | 40 44 42 47 | 46 |103| 68 | Ms

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, ich wykonanie wymaga dodatkowych

uzgodnien.
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH

Wymiary znamionowe
Oznaczenie T a | r | h | U | P | Wo _
typu ok Wykonanie
[mm]
503200 22 30 25 36
501200 32 32 60 35 30 38 100 Ms
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczenie t | a | r | h | ) | I | K | F | Z | p _
typu ok ok Wykonanie

[mm]

533100* 6,5

20 24 Ms
533200* 10

32 32 27 12 | 17,3 30 37

533300 12,5 25 29

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, ich wykonanie wymaga dodatkowych

uzgodnien.
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe Wykonanie
Oznaczenie t | a ‘ r ‘ h | ¢ ‘ 0 ‘ K | F ‘ Z ‘ p
typU [ ] ok ok
mm
534400* 10 47,2 34,7 43
533900 12,5 45 32,5 42
534000 16 32 32 20 | 467 | 16 | 342 | 49 43 38 Ms
534100 20
534200 25 47,2 34,7 44
504300 32 50 37,5 46

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, ich wykonanie wymaga dodatkowych
uzgodnien.
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe Wyko- | Unegi
Ozntaczenie t ‘ a | r ‘ c ‘ | | M ‘ K ‘ F | 7z p W nane
ypu ok ok ok
[mm]
503300/M RI
503400/M* | 16 RIl
503500/M RIII
503600/M* | 20 | 32 | 40 | 30 | 16 | M6 |47,5| 25 |47,5| 36 | 55 | Ms | RIV
503700/M RV
503800/M* | 22 RVI
503900/M RVII
504000/M* | 32 RVINI

Uwaga: RIl, RIV, RVI, RVIII — trzymadta o zwiekszonym nacisku na szczotke

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, wykonanie ich wymaga dodatkowych

uzgodnien.
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TRZYMADtA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe Wykonanie
Oznaczenie t|a|r|h|c|e|d|||M|k|f z | p [wi[ws|trzy- | nos-
typu ok | ok | ok | ok |madto| nik
[mm]
535300* (10|10 |20 |14 |205/15| 8 |10|M4|19|14|25]|15|535/26| Ms | Ms
[10[20]14]205[15] 8 [10 [M4]19] 14 [25] 15 [535]
*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, wykonanie ich wymaga dodatkowych
uzgodnien.
N M
/B0 ) .
5 P RNTRH HA I 3
Sgi €9
g
\ I | i 1
k | ¢
Wi
t
,—155‘:—/| : \ﬁ |
| E @
=L
T
Wymiary znamionowe Wykonanie
Oznaczenie t|a|r|h|c|e|d|||M|k|f z | p [wi[ws | trzy- | nos-
typu ok ok ok ok Imadio| nik
[mm]
535400/M* | 8 [20]25]14]19]12] 8 [10[M4]166] 1220 [255] 48[ 26| Ms | Ms

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, wykonanie ich wymaga dodatkowych uzgodnieh
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TRZYMADtA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe Wykonanie
Oznaczenie t|a|r|h|c|e|d|M|k|f|z|p|w1|wz trzy- | nos-
typu ok ok ok ok madto| nik
[mm]
505500 | 10 ‘125| 25 ‘ 20 ‘22,5‘47,7‘ 7 ‘MS ‘ 30 | 20 ‘ 37 |27,5| 72 | 57 | Ms | two-
rzywo
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczeniet|a|l‘|h|C2|d|M|U|Z|p|W1 ]
typu ok ok ok__| Wykonanie
[mm]
500100 12,5| 5 | 25 | 18 |24,5| 8,5 | M6 | 56 | 29 | ) | 73 Ms
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczenlet|a|r|h|C2|d|M|u z p | w ]
typu ok ok ok__| Wykonanie
[mm]
500200 12,5| 5 | 25 | 18 |24,5| 8,5 | M6 | 56 | 29 | ) | 73 Ms
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TRZYMADtA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH

o| Q|
e
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Wymiary znamionowe
OZnaczenlet|a|r|h|cz|s|dlm|u p | w .
typu ok ok__| Wykonanie
[mm]
502700 10 | 12,5| 20 | 36 |20,5|14,5| 6 | M5 | 32 | 2 | 60 Ms
M
7
J ] =|
T 3
t
—p—IH
== L
= Ep-
Wymiary znamionowe
Oznaczen'et|a|r|h|cl|M|k|f|z p | wi _
typu ok ok ok__| Wykonanie
[mm]
502500 | 65 20 [ 25 ] 20 [148[ M6 [ 29 | 15 [ 38 | 24 [ 95 Ms

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, wykonanie ich wymaga dodatkowych

uzgodnien.
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH

t
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_ Wymiary znamionowe Wykonanie
Oznaczenie t|a|r|h|c|e|d|I|M|k|f z [ p [ws|w:] trzy- | nos-
typu ok | ok | ok | ok Imadio| nik
[mm]
502900 12,5| 20 | 32 | 18 |25,5| 24 | 15 |125| M6|35,5|22,5|40,5| 24 | 84 | 45| Ms | Ms
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Oznaczenie
typu

Wymiary znamionowe

t|a|r|h|k|z

[ & [ w
ok ok ok

[mm]

Wykonanie

500400

12,5| 32 | 45 | 35 |36,5| 40 |36,4| 59

Ms
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH

Wymiary znamionowe

Oznaczenie t|a| r|h|02|s|M|u|k|f Z P wi | ws Wykonanie
typu ok ok ok ok
[mm]
501100/M 20|16|32|22|10,5|20|M6|34|32|14|36|49|67|25 Ms
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczenie
typu t|a|r|h|cl|||k|f|ozk Ekvg/nykonanie
[mm]
501800 [ 12 | 20 [ 32 [ 22 | 22 [ 13 [ 25 | 26 | 32 [24,4] 45 Ms

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, wykonanie ich wymaga dodatkowych
uzgodnien.
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH

<
k
o : m! '|{I'
o ‘H(. X _J :I ,|l- B
N ] 1l ll: i;l
| T ——r—=
im)
= e o
« . %
A+ H =P
iy _ v
=) T == |
i’ 1 I
.
Wymiary znamionowe
Oznacze”iet|a|r|h|c2|s|M|u|k|f Z A Wykonanie
typu ok ok ok
[mm]
505000 8 | 20 | 25 | 15 | 8 | 10 | M4| 24 |26,5| 10 | 30 |34,5|45,5 Ms

Strona 23



TRZYMADtA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczenie t | a | r | h | u | W1 ]
typu ] Wykonanie
527900 6,4 | 12,5 | 18,2 | 18 | 20 | 33,5 St
= r
Taak [
1=
! e
< e m: ©
Wi
I }
-I ‘
o || |1l
|
P
t
_ Wymiary znamionowe
Oznaczenie T | a | r | h | u | Wi _
typu fmm] Wykonanie
528100 6,3 | 16 | 215 | 18,7 | 22 | 33,5 St
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TRZYMADtA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczenie T a | r | h | u Wi _
typu Wykonanie
[mm]
527800 6,3 10 21 20 20 33,5 St
528000 6,4 12,5 18,2 18 20 33,5 St
19
R =
| o =
Wymiary znamionowe
Oznaczenie t | a | r | h | d W, _
typu ok Wykonanie
[mm]
550300* 65 | 8 | 20 | 15 [ 16 38 Ms

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, wykonanie ich wymaga dodatkowych

uzgodnien.
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczenie T a r h d W1 W
typu | | | | | | ok Wykonanie
[mm]
550400 12,7 21 30 22,1 25 42
550600* 6,4 127 19 - 22 18,5 255 Ms
550900* ' 21 - 22 30 30

* trzymadta szczotkowe bez zakretki
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczenlet|a|r|h|d‘e|wl|wZ .
typu ok Wykonanie
[mm]
550700 6,4 11,2 20 255 20,5 - 25,5 31
550800 : ’ ' ’ 19,5 ’
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TRZYMADtA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH

=
Qo
Wymiary znamionowe
Oznaczenie T | a | r | h |01| s | h | T |M1|M2|M3| p [ ws Wykonanie
typu ok
[mm]
500500* |12,5| 64 32 25 70 [ 114
502000 | 20 | 80 | 60 | 60 | 30 [0 | 32 [35 |M12| M6 | M6 |36 116 Ms

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, wykonanie ich wymaga dodatkowych

uzgodnien.
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE

DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczenie t a r h K T 7 ) Wi W, Wykonanie
typU | | | | | ok. | ok ok ok
[mm]
550500 6 [ 9 [14 ] 22 5] 11 [ 9 [072] 29 | 09 | Wypraska
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH

szczegot , x”
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Wymiary znamionowe
Oznaczenlet|a|r|h|cl|s|k|f z p | w2 .
typu ok ok ok__| Wykonanie
[mm]
501600/ 17 | ) | 58 | 48 |102| 42 | 60 | 38 | 94 |113|122 Ms
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Oznaczenie

Wymiary znamionowe

typu ' | 2 | ' | " | M | ! | ) | f ozk Ek vz;/kl Wykonanie
[mm]
500300/M 12,5| 96 | 50 | 40 | M5 | 35 | 40 | 45 |42,5|159,5|67,5 Ms
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczenie [ ¢ | a | r | h | 1 | s | k | f z p | w2 .
typu ok ok ok__| Wykonanie
[mm]
501900 20|80|50|45|29|83|90|32|103|169|86 Br
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczenie
t h k M
typu | 2 | ' | | ¢ | P | vt;/kl | Wzl ozk Wykonanie
[mm]
501300
prawe 12,5| 64 45 32 51 72 44 | 102 | 61 | M8 | 56 Ms
501400
lewe
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYH
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Wymiary znamionowe
Oznaczenie [ a r I c p K | wi | wa|ws M | M] z Wykonanie
typu h ok ok
[mm]
501700/M 12,5| [ | 50 | 36 | P2 | 70 | 44 |131,5| 112| &,5| M8| |v5| 56 Ms
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczenie [ v T h ] c ] ul p | wT] z |wykonanie
typu ]
582100 54 | 85 ] 25 | 15 | 205 | 28 | 56 | 32 | 44 Ms
Wymiary znamionowe
Oznaczenie | r | ) | u | k | w | z Wykonanie
typu ]
580100 127 | 164 | 43 [ 127 | m4 [ 275 ] 75 | 45 Ms
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN PIERSCIENIOWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczenlet|a|r|h|C1|S|M|u p [ wy Wo ]
typu ok ok ok__| Wykonanie
[mm]
503100 32|16|40|32|39|22|M6|105|70|68|331 Ms
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN PIERSIENIOWYCH

Y
t
_ Wymiary znamionowe _
Oznaczenie t|a|r|h|c|e|d|||M|k|f zZ [ p [wi]ws Wykonanie
typu ok | ok ok ok
[mm]
505300 16|8|20|15|23|14|10|12|M4|23,7|1l|29|l3|58|27,5 Ms
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
‘@ DO MASZYN PIERSCIENIOWYCH

Wymiary znamionowe Wykonanie
Oznacze”'et|a|r|h|c|e|d|||M|k|f z [ p [w|trzy- | nos-
typu ok ok ok Imadto| nik

[mm]

537200 [32] 20 [32[22] 69| B[20]17[m6][375]49[ 46| 28[92] Ms | Ms

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, wykonanie ich wymaga dodatkowych
uzgodnien.
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TRZYMADtLA SZCZOTKOWE PROMIENIOWE
DO MASZYN PIERSCIENIOWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczen'et|a|r|h|c1|||k|f|z|p _
typu ok ok Wykonanie
[mm]
537100* 32 22 50 37,5 46
537600 40 | 20 | 32 25 [ 55| 16 [T40 | 49 [48 | 28 Ms

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, wykonanie ich wymaga dodatkowych
uzgodnien.
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TRZYMADtA SZCZOTKOWE POCHYLE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH
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Wymiary znamionowe
Oznaczenie t | a | r | h | K | f | 2 p W1 Wykonanie
typu ok ok ok
[mm]
500600 12,5 22 40 32 32 25 35 28 63,5 Ms
501500 22 32 45 338 36,5 30,6 40 37 72,8 Ms
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TRZYMADtA SZCZOTKOWE POCHYLE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH

Wymiary znamionowe

Oznaczenie t | t | a | r | h | K | f | 7 ) Wi Wykonanie
typu ok ok ok
[mm]
502100 10 | 8 | 16 | 35 | 34,3| 26 |27,6| 28 | 30 |58,5 Ms
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TRZYMADLA SZCZOTKOWE POCHYLE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH

_ Wymiary znamionowe _
Oznaczenie t | t | a | r | h | K | T | Z | p Wi Wykonanie
typu ok ok ok
[mm]
502200 10 | 8 | 16 | 35 | 34,5| 26 |27,6| 28 | 30 |58,5 Ms
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TRZYMADLA SZCZOTKOWE POCHYLE
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH

H
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Wymiary znamionowe
Oznaczenie
t a r h s 5 w w
typu | | | | | ' | opk | ok | ok Wykonanie

[mm]

502600* 96 [ 318] 57 | 38 | 39 [111] 735 ] 182 [ 205 Br

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, wykonanie ich wymaga dodatkowych
uzgodnien.
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TRZYMADLA SZCZOTKOWE DZWIGNIOWE
DO MASZYN PIERSCIENIOWYCH
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Wymiary znamionowe Wykonanie
Ozntaczenie t|a|r|d|e|h|k|u|v|w|x M1|M2|ztrzy- nos-
ypu ok ok Imadto| nik
[mm]
508500 |125 %5] 15
508600 | 16| 8 |25 16 o817 6 135
S08700° 16 | 19 30 17 M5 | M6 | 35
508800 | 2 [10 32|19 7 (145
508900+ [ 125| 20| 24 (355 17 "'g5]195| 19 [ M6 | M8 | 41
508200 10 | 5, (16| 19| 5o |345]215 7 | 17 |145| M5 | M6 | 37
509100 | B[ | 38| 6 40| Ms | Ms
509600 125 20| 24 415|295 85 |195|195| M6 | M8 [ 77 |
500300 | ¥ [16 51 2 56
509700 140 25 39| 2 ] 55|
00500 a0 120125 | 2 55 [375| 23 |125(245| 27 | M8 |MIOF
509800 50 32 60 64 |
509900% | %0 |25 65 |45 E3 70|

*Trzymadta szczotkowe nie produkowane seryjnie, wykonanie ich wymaga dodatkowych

uzgodnien.
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TRZYMADLA SZCZOTKOWE DZWIGNIOWE
DO MASZYN PIERSCIENIOWYCH

Al

Wymiary znamionowe
Oznaczenie
t a r m
typu | | | m | Ek Wykonanie
[mm]
536600 20 | 15 | 22 | 61,3 | 25 Ms

Wymiary znamionowe
Oznaczenie
t a r m
typu | | | e | opk Wykonanie
[mm]
536700 20 | 15 | 22 | 61,3 | 25 Ms
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TRZYMADLA SZCZOTKOWE DZWIGNIOWE
DO MASZYN PIERSCIENIOWYCH

Oznaczenie
typu | | | Mmax “ | | opk‘ Wykonanie
[mm]
536100 8 | 5 |12|3o|eo°| 8 |9,5 Ms
p
|
S
T
|
|
<>
11
i
Wymiary znamionowe
Oznaczenie
typu ! | a | ' | Mmax | d | 0‘3‘ Wykonanie
[mm]
536400 20 | 10 | 25 | 69 | 15 | 16 Ms
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TRZYMADLA SZCZOTKOWE DZWIGNIOWE
DO MASZYN PIERSCIENIOWYCH

tg

Wymiary znamionowe
Oznaczenie
t a r m o d .
typu | | | e | | o‘i_ Wykonanie
[mm]
536500 20 | 10 | 25 | 69 | 60° | 15 | 16 Ms
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TRZYMADLA SZCZOTKOWE DZWIGNIOWE
DO MASZYN PIERSCIENIOWYCH

p
S

Wymiary znamionowe

Oznaczenie
t a r m o .
typu | | | > | 0'3_ Wykonanie
[mm]
536800 25 | 10 | 25 | 83 | 66° 16 | 16 Ms
p
1
, _p
$F
.
| i
Wymiary znamionowe Wykonanie
Oznaczenie t | a ‘ r ‘ Mmax ‘ d ‘ p dzwi- | nos-
typu ok gnia | nik
[mm]
536900 32 16 25 76
537400 40 20 32 80 17,2 23 Ms | Ms
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TRZYMADLA SZCZOTKOWE DZWIGNIOWE
DO MASZYN PIERSCIENIOWYCH
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Wymiary znamionowe Wykonanie
Oznaczenie T a r | Mimax a | d | p dzwi- | nos-
typu ok gnia | nik
[mm]
537000 32 16 25 76
(]
537500 40 20 32 80 60 17,2 23 Ms | Ms
P
Wymiary znamionowe
Oznaczenie
t a r m a d | )
typu ‘ > ‘ ‘ opk Wykonanie
[mm]
536300 20 8 30 | 74 | 60° | 15,5 | 15,5 Ms
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NOSNIKI DO TRZYMADEL SZCZOTKOWYCH
PROMIENIOWYH DO MASZYN KOMUTATOROWYCH

Oznaczenie

Wymiary znamionowe

typu d e o1 | L | B | H | M | Mo Wykonanie
[mm]
590100 16 30
590200 10 10 22 16 36
590300 20 a1
590400 16 13 o 20 45 Mo Mo
590500 16 24 22 47 Ms
590600 20 135 | 26 20 28 51 M8
590700* 24 15 24 50 M6 M6
590800 25 19 61,5
590900* 32 24 32 20 34 65 M8 M8

*Nosniki nie produkowane seryjnie, wykonanie ich wymaga dodatkowych uzgodnien.
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tACZNIKI DO TRZYMADEL SZCZOTKOWYCH PROMIENIOWYCH
DO MASZYN KOMUTATOROWYCH

@ 1
I I p—
x| b
1
' —
N _o —5 . . . 4
! |
l . { y
|I .
—+ —
5 !
szczeqot . X"
Wymiary znamionowe
Oznaczenie d m | n | b | L s
typu mm] Wykonanie
mm
594100* 16 14,5
594200 20 10 16,5 7 15,5 15
594300 25 19 Ms
594400 32 13,5 24,5 9,5 215
594500 25 19 8,5 20 2
594600* 21 10 16,5 7 15,5 15

* t gczniki nie produkowane seryjnie, wykonanie ich wymaga dodatkowych uzgodnien.
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