Ogolny katalog szczotek — wyag.

1.0bjasnienia.

Wszystkie szczotki aktualnie produkowane seryjmzep FPE ,Elektrocarbon” posiadajziewiciocyfowe
numery (indeksy), ktore jednoznacznie i w petnieslaja konkretny wyréb. Przy kilku odmianach
konstrukcyjnych podobnych szczotek dodagensekiedy na kacu duza litere.

Pierwsze trzy cyfry numeru szczotki oflaga cyfrowy kod materiatu szczotkowego, z ktérego wylje sé
korpus szczotki. Pozostate seeyfr (i niekiedy litera) oznaczapumer katalogowy, ktéry okréla typ
konstrukcji szczotki i wymiary korpusu.

Szczotki produkowane w mniejszychsittach posiadajnumery katalogowe uproszczone, zawigrajnumer
szkicu produkcyjnego.

Dla okrélenia szczotek w zamoéwieniu wystarczy podamer katalogowy i magk(gatunek) materiatu
szczotkowego. Dla uniketia ewentualnych pomytek podaje gwykle jeszcze wymiary korpusu w
milimetrach (lub calach)t x ax r. zgodnie z rys.1. lub 2.

2. Sposob okrélania szczotek w oparciu o szkice pogtlowe.

Nie znajc numeru katalogowego Elektrocarbonu, w przypagkowych konstrukcji stosowanych, oma
zaméwt szczotki postugugc sk szkicami pogildowymi szczotek i kicowek, zawartymi w wyagu z
naszego katalogu szczotek elektrycznych. Wéwcziggynpod&:

- numer szkicu poghdowegoi wymiarytxaxr,

- marke materiatu (oznaczenie podaje zwykle producent ngkazych szczotkach)

- literowe oznaczenigypu koncéwki i srednic: gwintusruby zaciskowej (np. e/M5),

- diugasé linki | zgodnie z zasadami podanymi na rys.3 i czy jesowana,

- kat nachyleniaa powierzchnislizgowej (j&sli wystepuje),

- promiexr R zaokgglenia powierzchnglizgowej (jesli wystepuje),

- kat nachylenigB gornej powierzchni szczotki §& wystepuje),

- drednic d i wysokas¢ h gtéwki na gornej powierzchni (szkice padbwe 51 i 95),

- szerokd¢ w rowka lub naktadki (nasadki) na gérnej powierzdfjesli wystepuje),

- ewentualne inne wymiary dgjych s¢ opis& szczegotow konstrukcji szczotki.

!
- Linka gota lub izolowana

i w jaki sposéb

Naktadka metalowa lub izolacyjna,

Potozenie wyjscia linki

jesli wystepuje
S
Kat nachylenia 3
gornej powierzchni szczotki
o
— Kat nachylenia o
powierzchni slizgowej szczotki
(jesli wystepuje)

Rys.3 Spos6b wymiarowania szczotek

3. Okreslanie szczotek gdy nie jest znana marka materiatwb brak odpowiedniego szkicu.
W przypadkach braku mbwosci postuzenia s¢ szkicem pogldowym z katalogu prosimy pegtowa przy
zamawianiu szczotek zgodnie z INFORMACJAMI HANDLOWYY p. 4 — 7.
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